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AD600 High Build Additive (rétegvastagsag novel6 adalék AD600 / HU

TERMEK INFORMACIO

Termék leiras:

Az AD600 High Build Adalékanyag atalakitja a VIM PU Szériat (TB5xx) egy magas szarazanyagtartalmu fedébevonatra.
Kivalé vegyi ellenallast biztosit. Specialisan kifejlesztve az ipari, OEM gyartasi alkalmazasokra, fellletek Gjrafestésére.
Kénnyl a hasznalata, ndveli a termelési hatékonysagot, arcsékkent8, és nem utolsésorban id6jarasallo.

Kamraban torténé szaritds nem ajanlott!

A termék csokkenti a magasfényi festékek fényét..

Feliletek, és alkalmazasi teriuletek:
Vas, acél, rozsdamentes acél (homokszért), ontéttvas, aluminium. Konténerek, acélszerkezetek, alvazak, oldészerre
nem érzékeny, régi festékre alkalmazhaté. Az IME.TB520 fedébevonathoz hasznalja a megfelel6 alapozét.

Feluletel6készités:

Horganyzott fellleteknél a homokszdras csak fellleti legyen. Hasznéljon P180 vagy P240 koérpapirt excenteres
csiszologéppel, fliggéen attdl, hogy szaraz (csiszolas), vagy nedves/nedves technoldgiat akar alkalmazni. A felllet
tartossdga nagymértékben fligg az elékészités mindségétdl. Tovabbi informaciot a feliilet el6készitésrdl a Tecnikai
Adatlapon “Feliletel6készités-nél” talal meg.

Felllet tisztitasa:

A fellletnek szaraznak, olaj, zsir, vagy egyéb szennyez6désetdl mentesnek kell lennie. Zsirtalanitsa a fellletet
fémtisztitoval, olddszeres higitoval, szilikon eltavolitéval, vagy ipari oldészeres zsirtalanitdval. Tovabbi informaciot a
kilonboz6 felliletek tisztitasardl a Tecnikai Adatlapon a “Tisztitas-nal” talal meg.

Fizikai tulajdonsagok:
Kémiai bazis Poliészter gyanta, és thixotropic adalékok
Fajsuly (kg/l) 1.235
Szarazanyagtartalom (%) 50%
Lobbanaspont 8,5°C
Fazékidd (+20°C) approx. 2-3 hours
Szavatossag min. 24 hénap normal tarolasi kortilmények kdzott visszazart doboz
Kiaddéssag (m2/kg) kb. 8,5 - 9m2 ( 40um szaraz rétegvastagsag)
Fény Selyemfény
Szin Transparens szirke
Hémérsékleti tartomany Széraz max.120°C
VOC (g/l) kb. 600 g/l (VOC: 2004/42/11B(e)(840g/1)600)
Egmzzgﬁﬁs' +10°C tél max. +40°C, max. Paratartalom 85%
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FELHASZNALASI ADATOK:

Tisztitds
A fellletnek szaraznak, olaj, zsir, vagy egyéb szennyez6désetd!
Szilikon eltavolito mentesnek kell lennie. Tovabbi informaciét a kilénbdz6 felliletek
tisztitasarol a Tecnikai Adatlapon a “Tisztitas-nal” talal meg.

Hasznalat elétt
A terméket alaposan fel kell keverni a keverészinnel, majd ezt kévetéen az Aktivatorral, és a Reducerrel.

Keverdpalca:
Haszndlja az M3 (74-203) 5:1/ 6:1 kever&palcat

Szl

Az AD600 High Build Additive hasznélata aTB51x PU DTM Feddbevonathoz (kozvetleniil fémre)

Keverési arény oz TB5H PU Sehomfénti Fedsbovorat DTV vagy |
DDD Reducerrel TB512 PU Mat.t Ifedobevonat DTM ,
L AU500 PU Aktivator 1rész
(mértékegység) AD600 High Build Additive 40-80%
RS603 Universal Reducer Fast or 10-20%

RS605 Universal Reducer Medium or
RS607 Universal Reducer Slow

Gyorsabb széradés: AAGB00 Accelerator (gyorsité adalék) 3-5%

Az AD600 High Build Additive hasznélata a TB520 PU Altalanos Fedébevonathoz (a megfelelé Primerre)

Keverési arany az TB520 PU Altalanos Magasfény(i Fedébevonat | 6 rész
Aktivatorral, és a AU500 PU Aktivator 1rész
Reducerrel ) _ o
: |:| AD600 High Build Additive 40-80%
——— | (mértekegység) RS603 Universal Reducer Fast or 10-20%

RS605 Universal Reducer Medium or
RS607 Universal Reducer Slow

Gyorsabb széradés: AAGB00 Accelerator (gyorsité adalék) 3-5%

Viszkozitas:
| |s 35— 50 sec. (DIN4/20°C)
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Felsd vaqy alsétartalyos 1,5-2,0mm
Favoka 3,0 — 4,5 bar (42 — 65 psi)
Magasnyomasu szorépisztoly 1,5-2,5 bar (21 — 36 psi)
Csokkentett nyomasu szoropisztoly 0,7 bar (10 psi) maximum
HVLP sz6répisztoly Lasd: gyartéi utasitast
Membranpumpas/
—y Munkafolyamat: 1 Opci6: 2 Opcio:
— 1 vékony réteget kdvetéen 1-2
ol ) o /exony g
% réteget kdvetben 1-2 teljes réteg
teljes réteg
Rétegvastagsag: 120 — 150 pm
(recommended 75 -150 pum) 75 - 100um
h 2 12 Szelléztetés sorok kdzott: 20°C 0-2 perc a sorok kdzott 0-5 perc a sorok kdzott
Leveqdn szaritds: 20°C Porszaraz: 1-26ra
Szerelhet6: 5-7 6ra
Szaraz: 12 - 16 6ra

Hasznaljon megfelelé sziirdmaszkot (mi a frisslevegds maszkot ajanljuk)r).

Figyelmeztetés: A felhasznalas soran, és az anyagok tarolasanal vegye figyelembe, és tartsa be a
hatalyos egészséglgyi és biztonsagi elbirasokat. Az egészségugyi és biztonsagi elbirasokat a
Biztonsagi Adatlapok tartalmazzdk (MSDS). Informéaciokat a Valspar weboldalan is megtalal:
www.valsparindustrialmix.com

Megjegyzés: A terméket csak professzionalis felhasznalok, és az arra kiképzett szakemberek

hasznalhatjdk. A technikai adatlapban minden ajanlas, és kifejezés az lgyfelek szamara tajékoztatod
jellegl. A tecnikai adatlapban leirtak be nem tartasaért felelésséget nem vallaunk. Minden technikai
informacid naprakész és a legjobb tudasunk, valamint tapasztalataink szerint lettek kifejlesztve. Ezek az
informacidk azonban nem mentesitik az tUgyfeleket, hogy rendszeresen ellendrizzék a termékeket
alkalmasak-e az adott munka elvégzéséhez. A bevonat rendszer tartéssaga nagyban flgg a felllet
alapos el6készitése. Tovabbiakban az altalanos feltételek, szallitasi és fizetési kondiciok a mérvaddak

Minden informacio, a Technikai Adatlapban feliilirja a régit.
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